
Schweres Gatter für den Einsatz in mittelgroßen 
und großen Sägewerken

HDN

Gatter | 600 Hub

TM
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H
ydraulische Breitenverstellung 

D
as G

atter H
D

N
 kann auf W

unsch m
it einer sym

m
et-

rischen oder asym
m

etrischen Schnittbreitenverstel-
lung „SV“ ausgerüstet werden. D

ie Verstellung der 
Sägepakete erfolgt hydraulisch und kann w

ährend des 
G

atterlaufes vom
 Bedienpult aus vorgenom

m
en wer-

den.

D
ie robuste Bauart und die einfache Bedienung 

Alle EW
D

-G
atter bestechen durch eine ausgereifte und langlebige Konstruktion: Ein übersichtlicher M

aschinenauf-
bau m

it leicht zugänglichen Baugruppen erm
öglicht eine denkbar einfache W

artung und Instandhaltung der M
aschi-

ne. D
er G

atterschw
ung lässt sich ohne D

em
ontage des Ständers austauschen. Ständer und G

rundplatte bestehen 
aus einer stabilen, torsionssteifen G

usskonstruktion. Kurbelzapfen und Schw
ungw

elle w
erden aus einem

 Spezial-
stahl gefertigt. Alle Teile, insbesondere die hochbeanspruchten Stelzen und R

ahm
enbalken, unterliegen w

ährend 
der Fertigung ständigen Q

ualitätskontrollen.

D
ie oberen Rahm

enführungen 
D

ie oberen R
ahm

enführungen w
erden durch ein Kühlaggregat und einen geschlossenen W

asserkreislauf gekühlt, 
um

 den Verschleiß zu reduzieren und einen ruhigeren M
aschinenlauf zu gew

ährleisten.

D
ie autom

atische Ü
berhangverstellung 

D
er Ü

berhang des Sägerahm
ens stellt sich autom

atisch entsprechend des gew
ählten Vorschubs ein.

W
artungsfreie Spindeln und Schneckengetriebe verstellen die Überhangplatten.

D
as Vorschubsystem

D
as G

atter ist m
it einem

, über alle Bereiche stufenlos regelbaren, hydraulischen Vorschub ausgestattet. In Kom
bina-

tion m
it der autom

atischen Ü
berhangverstellung w

ird ein Vorschub für ein optim
ales Verhältnis zw

ischen Sägenge-
schw

indigkeit und relativer Vorschubgeschw
indigkeit erreicht. D

er Aufw
ärtsschnitt w

ird w
eitestgehend verm

ieden, 
daraus resultiert eine gute O

berflächenqualität.

D
ie W

alzen 
D

ie W
alzen sind geteilt und/oder m

it leicht auswechselbaren Spurschalen bestückt.

D
er H

auptantrieb 
D

as G
atter H

D
N

 ist bis zu einer Antriebsleistung von m
axim

al 110kW
 für Ausrückerbetrieb m

it Fest- und Leerscheibe 
ausgerüstet. Bei stärkerer M

otorleistung (bis 160kW
) w

ird das G
atter m

it Festscheibe für D
irektantrieb ausgerüstet.

D
ie H

ydraulik 
D

as H
eben und Senken sow

ie der Antrieb der Vorschubw
alzen erfolgt hydraulisch. D

ie H
ydraulik setzt sich zusam

-
m

en aus Standardteilen, die im
 Baukastenprinzip aufgebaut sind. Alle Bestandteile w

ie Elektrom
otoren, Pum

pen und 
Ventile sind in einer Zentralhydraulik getrennt vom

 G
atter zusam

m
engefasst und gut zugänglich.

D
ie Schüttelrutsche sow

ie die Zentralschm
ierung verfügen über getrennte Antriebe und können so auch beim

 
Stillstand der M

aschine eingesetzt w
erden.

D
as Fundam

ent 
D

as Vollgatter H
D

N
 hat die gleichen Ankerschraubenabstände w

ie die Typen SS71 und H
D

E, w
obei bei einem

 Aus-
tausch der m

inim
alste G

esam
tinhalt des Fundam

ents zu beachten ist.

Zusatzeinrichtungen zum
 G

atter H
D

N
 

• 
Schnellspannw

agen in verschiedenen Ausführungen
• 

Ferngesteuerte G
atterbeschickungsanlage

• 
Zentrier- und Einzugstisch
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D
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m

it Schnittbreitenverstellung

• 
Seitenw

arenkappsäge
• 

Auszugs- und Trennvorrichtung
• 

M
assenausgleicher

Infolge ständiger Verbesserung und W
eiterentw

icklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.

M
S = M

ittelsäge
x1 : m

ax. 140 m
m

x2 : m
in. 40 m

m
 ohne M

S
x2 : m

in. 65 m
m

 m
it M

S
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Esterer WD GmbH
Estererstraße 12
84503 Altötting, Germany
phone: +49 (0)86 71 - 5 03 - 0
fax:  +49 (0)86 71 - 5 03 - 386 
e-mail: info@ewd.de
internet: www.ewd.de

Esterer WD GmbH
Täleswiesenstraße 7
72770 Reutlingen, Germany
phone:  +49 (0)71 21 - 56 65 - 0
fax:  +49 (0)71 21 - 56 65 - 400 
e-mail: info@ewd.de
internet: www.ewd.dewww.ewd.de

Custom-made solutionsCustom-made solutions
Custom-made solutions

Custom-made solutions
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